
Neotron Mini 
УНИВЕРСАЛЬНЫЙ СТАНОК ДЛЯ БАЛАНСИРОВКИ СВЕРХЛЕГКИХ 

РОТОРОВ 
 
СПЕЦИАЛЬНАЯ КОНСТРУКЦИЯ ДЛЯ БАЛАНСИРОВКИ РОТОРОВ ОТ 0,5 ГР 
ЭРГОНОМИЧНЫЙ И КОМПАКТНЫЙ ДИЗАЙН 
АВТОМАТИЧЕСКИЙ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЙ ЦИКЛ ОТ 2 СЕК 
ТОЧНОСТЬ БАЛАНСИРОВКИ ДО 0.05 МГ 
ВСЕ ПОД РУКОЙ И НИЧЕГО ЛИШНЕГО 
 
Neotron Mini – универсальный станок для статической и 
динамической балансировки сверхлегких роторов.    
Минимальное расстояние между опорами 3 мм. Возможна 
балансировка роторов с разными диаметрами посадок. 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 

 
СТАТИЧЕСКАЯ И ДИНАМИЧЕСКАЯ БАЛАНСИРОВКА  
РЕМЕННЫЙ ПРИВОД 
БЫСТРАЯ СМЕНА РОТОРОВ 
БАЛАНСИРОВКА НА ЗАДАННОЙ СКОРОСТИ ДО 15000 ОБ/МИН 
ПОСТРОЕНИЕ ГРАФИКА РАЗГОНА НА СКОРОСТИ ДО 30000 ОБ/МИН. 
 
 
Настольное исполнение станка с низким расположением рабочего пространства повышает 
удобство работы.  Блок компьютера не закреплен на станке и имеется возможность 
расположить с удобном положении на столе или за станком. 
 

Максимальная скорость балансировки до 15000 об/мин 

Максимальная скорость разгона до 30000 об/мин 

Масса балансируемого ротора 0,5 - 40 г 

Расстояние между опорами от 3 мм 

Диаметр ротора от 6 мм 

Диаметр посадок  1-6 мм 

Полное время цикла  от 2 сек. 

Достижимое значение сведения дисбаланса  0,02 - 0,05 мгр. 

Единица вывода дисбаланса 0,01 мгр. 
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Ограничение по ширине ротора до 170 мм 

Ограничение по диаметру ротора до 160 мм 

 
СОВРЕМЕННАЯ ЭЛЕКТРОНИКА И ПРОДУМАННЫЕ МЕХАНИЗМЫ ОБЕСПЕЧИВАЮТ ТОЧНОСТЬ 
И НАДЕЖНОСТЬ СТАНКА. 

 

Для определения положения ротора при 
балансировке используется датчик на отражение 
контрастной метки. Для настройки 
чувствительности датчика используется 
режим калибровки метки. 
Расстояние между опорами 
настраивается под посадки с 
ограничением горизонтального 
перемещения и настройкой под 
разные диаметры вала. Ротор 
приводится в движение тонким 
пассиком диаметром 1 – 1,5 мм. 
Минимальная ширина посадок 
ротора от 1 мм. 
 

  ОСНОВНЫЕ ВОЗМОЖНОСТИ 

ПОНЯТНЫЙ ПРОГРАММНЫЙ ИНТЕРФЕЙС - ПОЗВОЛЯЕТ ПОНЯТЬ ПРИНЦИПЫ РАБОТЫ НА 
СТАНКЕ БЕЗ ДОПОЛНИТЕЛЬНОГО ОБУЧЕНИЯ И ПОДГОТОВКИ! 
В  процессе балансировке используется два основных режима – РАЗГОН и БАЛАНСИРОВКА. 
Каждый из режимов имеет важное значение,  дополняя друг друга. 
Для получения первоначальной картины состояния ротора, можно сделать один запуск в 
режиме РАЗГОН. В результате, видно поведение ротора на всем диапазоне скоростей. Также 
есть вариант ручного сканирования.  

 
 

 
 
 
Реакция опор не линейна и на частоте резонанса возникает резкое (иногда до 10-50 раз) 
увеличение амплитуды сигналов. В процессе разгона при наличии дисбаланса фаза будет 
стабильна, но по мере приближения к скорости первого пика (резонанса) фаза начнет 
переворачиваться.  
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Важным фактором точной балансировки является выбор правильной скорости 
балансировки. Скорость на подходе к резонансу, когда фаза еще стабильна, оптимальна для 
балансировки. 
По мере балансировки пик первого резонанса будет все меньше проявляться и на 
сбалансированном роторе будет практически не заметен. 
На примере выше - сплошные линии, по левой стороне дисбаланс 0,001 грамма. График 
точками - сбалансированный ротор. 
 

База данных на 18 типов роторов 

Сенсорный экран 10” с разрешением 1280х800 или 1920х1080 

Масса балансируемого ротора 

Формирование отчетов балансировки c выводом результатов на USB-принтер 

Операционная система Windows10  

 

Потребляемая мощность 100 Вт 

Электропитание 220 В 50 Гц 

Габариты (блок компьютера сзади станка) (ш/г/в) 360/460/270 мм 

 
Балансировка производится стачиванием или добавлением (зависит от режима) указанных 
масс.  
При балансировке однотипных роторов дополнительная настройка не требуется. Результат 
балансировки можно дополнительно проверить в режиме РАЗГОН. 
 
Для подключения внешних устройств имеется 3 порта USB 2.0. Это может быть клавиатура, 
компьютерная мышь, USB накопитель, принтер. 
Формирование отчетов балансировки с выводом графика РАЗГОНА. Можно указать какие 
именно данные следует выводить. 
Имеется ряд дополнительных настроек, касающихся режимов балансировки, проверки 
узлов. 
На станке имеется отдельный режим, где происходит разложение результирующего вектора 
с привязкой к указанным местам на лопастях. Для этого заполняется таблица с указанием 
углов и количества мест удаления.  
 
Балансировка до дисбалансов порядка десятых долей миллиграмма требует от оператора 
внимательности и соблюдения требований к подготовке ротора и настройке станка. Особое 
значение имеет правильная установка: ротор не должен быть зажат направляющими и 
ограничителями. Кроме этого необходимы эффективный привод и правильная настройка 
датчика положения метки.  При соблюдении определенных правил станок позволяет 
балансировать с очень высокой точностью. 
При работе на станке не требуется производить расчеты. Все данные и режимы интуитивно 
понятны. Нет ничего лишнего, а все что включено в программу требуется для работы.  
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ООО "Неотрон"- производство балансировочного оборудования 

Мы больше 25 лет занимаемся разработкой и производством оборудования для 
балансировки различных тел вращения. Имеется опыт доработки станков для нестандартных 

роторов согласно ТЗ заказчика. 
В комплекте со станками идет обучающая видеоинструкция, что дает возможность 

самостоятельно начать работу. В случае необходимости всегда можно получить 
консультацию по телефону или через интернет. 

Гарантия на оборудование 2 года. Осуществляется послегарантийное обслуживание станков 
для балансировки и поставка запасных частей. 

Мы доставляем оборудование по РФ и страны ЕАЭС. Кроме этого возможна поставка в 
страны дальнего зарубежья. 

 
 
 

ООО «Неотрон» 
ИНН 0716006155  ОГРН 1070716000299 

Балансировочное оборудование 
www.neotron.ru     mail@neotron.ru 

8 999 3000035     8 999 3000034 
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